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Stand: 10 .01 .08 ( Masse C und D von 70 /20 au f 78 /20 l t .Kunde geänder t )

A

ØA*

20

Stand: 04 .12 .07 ( Zuschn i t t von 467 mm auf 466 mm l t .Kunde geänder t )
S tand: 10 .12 .07 ( Masse C und D von 100 /40 au f 70 /20 l t .Kunde geänder t )

S tand : 08 .02 .08 ( Zuschn i t te fü r ØA, und ØB l t .Kunde geänder t )
S tand : 19 .02 .08 ( Abs tandsha l ter l t . H .Bogdan geänder t )
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2 0 0
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A* = Zuschn i t t - I nne n roh r

1 5 0

150 /200

2 0 2
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100 /150

1 5 0
4 65

B* = Zu schn i t t - Aussenroh r

A* 4 0 5 4 7 531 0

Stand : 20 .10 .08 ( Zuschn i t te fü r ØA, und ØB l t .B .Rzezw ick i e inge t ragen)
S tand: 05 .11 .08 ( ØB von 200 au f 202 l t .E .Kürb le geänder t )
S tand : 27 .11 .08 ( Zuschn i t t f ü r Ø202 is t 635mm l t .E .Kürb le geänder t )

78

7
8 9

0
°

1 1 . 02 . 0 9

S ta n d : 1 0 .0 2 .09 ( Ø u nd Z us ch n i t t vo n 1 0 0 /3 1 3 a u f 99 /3 10 l t .E .K ürb l e g e än d e r t , Mu f f e b l e i b t )


